MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE S1 ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT

N

Tehnic

¥

Agrement
AETIRTE gy

i

kvA

Agrement Tehnic
016-05/3690-2016

prelungeste agrementul tehnic 016-05/3528-2013

TEVI SI FITINGURI DIN PP-R, PENTRU INSTALATIT DE APA
TUYAUX ETRACCORDS EN PP - R POUR INSTALLATIONS
DEAU
PP - R PIPES AND FITTINGS FOR WATER SUPPLY NETWORKS
PP-R ROHRE UND FITTINGS FUUR WASSERNETZE
cod 2,101 i 2.52

PRODUCATOR: HELIROMA PLASTICOS SA
Zona Industrial, EN -1 /IC-2 km 2505
3830184 Albergaria-a-Velha, Portugalia
Tel +351 234 523 373; Fax: +35] 234 523 375

TITULAR AGREMENT TEHNIC: HELIROMA PLASTICOS SA
Zona Industrial, EN -1/ 1C-2 ke 250, 5
3830-184 Albergaria-a-Velha, Portugalia
Tel.+351 234 523 373; Fax: +351 234 523 375

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC: ICECON S5A Bucuresti Institutul de Cercetari
pentru Echipamente si Tehnologii in Constructii

wors, Pantelinon 266, Sector 2, Buciresii

Cod pogtal 021632 CP 3-33

del: + £ (02 23507 34; +4 021 255 31 49

Fox: #3021 253514 210

GRUPA SPECIALIZATANR. 5
Produse, procedee 5i echipamente pentru instalajii aferente constructitlor de: incalziri,
climatizari, ventilafii, sanitare, gaze, ¢lectrice

FPregentul agrement ielinic este valabil pind la date de 24.11.2009 numnal fusofit de
AVIZUL TERNIC al Consilinlui Tefunic Permanent penten Construcyii i nu fine loc

de certificat de calitate. ICEDO Nsa

H
@qrﬁﬁﬁﬂsuﬂﬂi TEHICE




CONSTLIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIH

Grupa specializati nr. 5 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalafii aferente
constructiilor de: Incélziri, climatizdri, ventilafii, sanitare, paze, electrice’’ din cadrul
Institutului de Cercetari pentru Echipamente §i Tehnologii in Constructii ICECON
S.A. Bucuregti, analizind documentafia de solicitare de prelungire a agrementului
tehnic nr. 016-05/3528-2013, prezentatd de HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia gi invegistratd cu nr. 16.10.016,016 din data de 10.10.2016, referitoare la
produsele ,, TEVI §I FITINGURI DIN PP-R, PENTRU INSTALATII DE APA.”
realizate de firma HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 016-05/3690-2016, in conformitate cu documentele tehnice
rominesti aferente domeniului de referinga, toate valabile la aceasti data.

1. Definirea sucinti

I.1. Descrierea succintd

Jevile i Jitingurile din PP-R 80
(polipropilend Random Copolimer, tip 3)
sunt realizate de firma HELIROMA —
PLASTICOS SA4 din Portugalia, prin
extrudare (levile), coextrudare (jevile
multistrat), respectiv infecfie, in matrife
mietalice (fitingurile) pe linii de fabricagie
complet automatizate.

Tevile din PP-R sunt fevi cu sau fird
strat de material compozil, cu capete
drepte, Jfabricate prin
extrudare/coextrudare din gramile de
polipropilend Random Copolimer, tip 3.
Compozifia supusd extruddrii este un
amestec omogen de polipropilend,
antioxidanti, pigmenfi gi stabilizatori.
Fitingurile din PP-R sunt realizate prin
infectie din granule de polipropilenad,
intr-o gamd de diametre cuprinse intre
& 20 = & 160 mm, pentru presiuni de
lucru de 20 bar.

Fitingurile se produc pentru asamblarea
componentelor din polipropilena ale
regelei, prin polifuziune.

Pentru frecerea de la fevile din
polipropilend la fevi din metal firma
HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia, produce fitinguri adaptoare
cu asamblare mecanicd cu filet.

Se praduc fevi gi fitinguri in urmdtoarele
tipuri gi game de dimensiuni:

* fevi PP-R, cu denumiren comerciala
HELISYSTEM, cil urmdioarele
caracterisiici:
- SDR 7.4 / seria 3,2 (PN 16 bar),
Jabricate in 11 mdrimi, cu Dn 20 + 160,
grosimi de perete 2.8 + 21,9 mm;
-8DR 6/ seria 2,5 (PN 20 bar), fabricare
in 9 mdrimi, cu Dn 20 + 110, grosimi de
perete 3,4+ 183 mm.
+ fevi multistrat cu denumirea
comercialid ROMAFASER 5i
ROMAKLIMA, alcdtuite din  doud
straturi de PP-R i un strat intermediar
din material compozit (polipropilend i
rdging cu fibre de sticld) cu urmdtoarele
caracterisfici:
- fevi ROMAKLIMA, SDR 11 / seria 5
(PN 10 bar), fabricate in 11 mérimi, cu
Din 20+ 160, grosimi de perete 1,9 = 14,6
mm;
- fevi ROMAFASER, SDR 7,4 / seria 3,2
(PN 16 bar), fabricate in 11 marimi, cu
Din 20+ 160, grosimi de pevete 2,8 + 21,9
M.
+ fitinguri, cu denumirea comerciali
HELISYSTEM, de tipurile:
¢ fitinguri din PP-R, pentru imbinare
prin polifiziune.
Se produc fitinguri de tipurile:
- mufe, cu Dn 20 + 125;
- teuri, cu Dn 20+ 125;
- coturi, cu Dn 20+ 160!
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- reducfii, cu Dn 25 x 20+ 160 x 110;

- cruci, cu Dn 20~ 30,

- dopuri, capace cu Dn 20 + 160;

- curbe de ocolire, eu Dn 20 + 32,

+ fitinguri mixte (polipropilend+alama)
pentru  Imbinare prin  polifuziune §i
infiletare, cu Dn 20 + 110 mm, de
tipurile: mufe, teuri, coturi, reductii.

+ electrifitinguri pentru imbinave prin
electrofuziune, de tipurile:

- mfe, cu Dn 25 = 160

- tewri, cu Dn 63 = 160;

- coturi, cu Dn 63 + 160;

- reductii, cuDn 63 x 32+ 160 x 110.
Realizarea produselor se executd pe
magini cu sisteme automatizate pentru;

- dozarea materialelor componente;

- menfinerea temperaturii constante in
extrudere;

- controlul diametrului exterior gi al
grosimii de perete;

- listarea la imprimantd a protocolului de
fabricatie;

- wrmarirea pe calculator a intregului

proces de fabricafie.
Produsele sunt prezentate in anexa 4. 1.

1.2 Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PP-R, cu
denumirile comerciale HELISYSTEM,
ROMAFASER §i ROMAKLIMA,
realizate de firma HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia, sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje
indicandu-se:

- sigla firmei;

- denumirea comerciald,;

- caracteristicile produsului
(diametrul, grosimea peretelui fevii,
presiunea, temperatura, SDR. seria);
- lotul de fabricatie;

- data fabricatiei.

Tevile i fitingurile tip HELISYSTEM
sunt de culoare verde, albastrd gi bej.
Tevile tHip  ROMAFASER i
ROMAKLIMA sunt de enloare verde.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domeniile de utilizare In

constructii, acceptate
Tevile gi fitingurile din PP-R realizate de

firma HELIROMA PLASTICOS SA din

Portugalia, se pot wiiliza la realizarea

wrmdatoarelor instalafii din  interiorul

cladirilor:

- instalafii de alimentare cu apd rece §i
apd caldd;

- instalayii de Incdlzire (cu corpuri statice
sau prin radiafie de pardoseald) cu agent
termic apd caldd, cu temperatura maximd
de 73° C (functie de seria fevii, clasa de
utilizare).

Pentru utilizarea fevilor si fitingurilor
din PP-R, in contact cu apa potabild,

titularul agrementului, define notificare
sanitard nr. 28 CRSPB/I5.11.2012,

eliberatd in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul
Scmdtayii

AT =-053600- 200 6
Prefungesse AT 016-053528-2013

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
consiructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor gi fitingurilor din PP-R produse de
firma HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia, au fost verificate prin
incercdri specifice de citre laboratorul
propriv  §i de laboraloare externe
(AENOR, CEIS, DVGW). Produsele
corespunzdnd condififlor impuse prin
reglementarile tehnice romdnesti precum
§i cerintelor fundamentale formulate in
cadrul Legii nr. 10V19935, cu modificdrile
§i  completdarile ultericare, privind
calitatea in constructil,

e Rezistenfd mecanici si stabilitate -
Solugiile adoptate in concepfia fevilor 5i
fitingurilor din  PP-R, precum §i
utilizarea in fabricatie a polipropilenei

ndom — tip 3 (PP-R 80) si a alamei-
0N 5.2. Pogina 3 din 11
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CWEIIN (la fitingurile mixte) conferd
produselor rezistenid mecanicd,
rezistenfd la abraziune gi stabilitate in
condifii  normale de  exploatare.
Polipropilena Random (PP-R 80), prin
proprietdfile pe care le are (densitate
0,895 glem?®, modul de elasicitate (E) =
830 MPa, temperatura de inmuiere Vicat
(WST/B/50) min. 61°C, indice de jluiditate
la cald MFR (230°C/2,16 kg) 0,30 g /
10 min, rezistenta la impact (Charpy)
> 60 k¥m?), conferd produselor
rezistenfd si stabilitate.

o Securitate la incendin - Nu au fost
efectuate incercdri pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

o fgiend, sdndtate  si medinl
fnconjurdtor - Produsele nu prezintd
pericol pentru mediu sau sdndtatea
oamenilor la utilizarea lor in conditii
normale. Produsele indeplinesc
condifiile previzute de legislafia in
domeniu gi anume: Legea Securitafii si
Sandedgii in Muncd nr. 3192006, Legea
Protectiei Mediului nr. 263572006, cu
modificarile gi completdrile witerioare,
Legea privind regimul degeurilor nr.
211/2011, Lepea privind asigurarea
pentri accidente de munca §i boli
profesionale nr. 346/2002. n acest sens
nici una din componentele maierialelor
din care suni realizate produsele, nu suni
radipactive sau toxice.

eSiguranfd __ 5i  accesibilitate _in
exploatare - Produsele nu prezintd riscul
de accidente la utilizarea lov in conditii
normale de exploatare. Ele au stabilitate
dimensionald la creyterea temperaturii §i
nu sunt covodate say dizolvate de fluidul
vehiculat,

Sistemele de  swspendarelfixare a
instalaiei aparente, asigurarea spafiilor
de dilatare la montaj {la fevile montate
mascal in elementele de constructie) §i
prevederea  compensatoarelor  de
dilatagie (cu braf dilatator, cu lird de
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dilatafie} fac ca elementele instalafiei sa
nu fie solicitate suplimentar, datoriid
Jenomenelor de dilatare / contracjie.

o Profecfie impotriva _gomotului -
produsele  nu  influenfeazd  aceasta
cerinfd.

eEconomic de energie si  izolare
termicd - prin greutatea scdzuld a
fevilor si fitingurilor din PP-R,  prin
sistemele de punere in operd s§i de
imbinare «a produselor in instalapii
(sudarea componentelor termaoplastice,
asamblarea cu filet a fitingurilor
adaptoare cu elementele metalice ale
instalatiei), se asigurd economie de
energie In raport cu produsele §i
tehnologiile clasice de realizare a
instalafiilor In domeniile de wtilizare
aceceplate.

Prin coeficientul de conductivitate redus
al jevilor fabricate de HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia ({=0,132
WimK, conform raportului nr. G.2-
132a/16 din 29.09.2016, emis e
laboratorul  FIW din  Germania),
pierderea de cdldurd prin peretele tevii
este redusd. Pe tronsoanele unde nu pot
fi respectate condifiile de exploatare
conform instructiunilor produedtorului,
se impun masuri de izolare termicd a
tevilor (cele pentru apd caldd se
izoleazd [Impotriva pierderilor de
edldurd, iar cele pentru apd rece se
izoleazd impotriva aportului  de
cildurd §i condensului).

o Utilizarea  sustenabili a  resurselor
naturale - produsele nu influenfeazd
doedsid cerintd.

2.2.2.  Durabilitatea (fiabilitatea) i

intrefinerea produsului
Solutiile adopiate in concepfia feviior §i
fitingurilor,  calitatea  materialelor

utilizate la fabricarea produselor precum
si tehnologiile utilizate, autocontrolate in
regulat, permitl realizarea wunor
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produse cu o durabilitate ridicata de 50
de omi, fird mdsuri speciale de
tntrefinere. Producdtorul acordd o
garanfie de 2 ani, in cownformilate cu
legea nr. 449/2003.

2.2.3. Fabricafia si controlul

Produsele sumt realizate  firma
HELIROMA PLASTICOS SA din
Paortugalia, in secjii specializate
(extrudare, infecfie, termoreglare,
calibrare) pe linii tehnologice complet
automatizate, controlate de computer,
ce asigurd o productivitate ridicatd §i
o calitate superioard produselor.
Materia  primad  utilizatd  este
polipropilena Random — tip 3, livratd
sub formd de granule (Basell-
HOSTALEN PP H5416; Repsol -
PR2I0XGE,; Borealis - RA130E).
Fabricatia produselor se realizeazd in
conformitate cu specificafia fehnicd a
producdtorulul gi cu  prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitdyil.
Firma HELIROMA PLASTICOS 84 din
Portugalia are certificar sistemul de
management integral calitate - mediu -
sandtate §i securitale operafionald, in
conformitate ci standardele
ISO 9001:2008, SO 140012004 gi
OHSAS 18001:2007 de cdtre I0Net gi
AENOR din Spania (certificate nr. ES-
0403, ES-0443, ES-SST-018, cu termen
de valabilitate: 14.09.2018). Certificatele
sunt anexate la dosarul rehnic.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea In operd a fevilor §i fitingurilor
fabricate de  firma  HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia, se
realizeazd in  conformitate  cu
instructiunile de montaj  ale
producdiorului §i cu prevederile din
normativele tennice [ 9-2013, I 13-2015
§i NP 084-2003.

Imbinarea dintre fevi §i fitinguri se
realizeazdi prin  infiletare sau  prin
urmdioarele procedee:

- sudurd ,, cap la cap” (pentru DN 160);

- sudurd prin polifuziune;

- sudurd prin eletrofiziune,

La realizarea sudurilor se vor respecta
instructiunile de lueru ale producdtorului
§i parametrii indicafi de acesta
(addncime inserfie, timp de incdlzire,
timp de reglare, timp de récire).

Nu se vor efectua suduri la temperaturi
ale medinlui ambiant mai mici de 5°C.
Pentru montajul aparent al tevilor din
PP-R, se va fine seama de coeficientul
de dilatare §i vor fi prevdzute elemente
pentru preluarea dilatdrii prin lire,
schimbari ale traseului, puncte fixe,
etc. Sustinerea tevilor se va face
continuu sau cu bride de fixare.
Distanta intre elementele de sustinere
este stabilitd comform instructiunilor
producdtorulul gl variazd funcfie de
diamerrul fevii gi remperatura fluidului
vehiculat prin instalatie.

Executia instalagiilor se va efectua de
personal calificat.

2.3. Caietul de prescripfii iehnice

2.3.1. Condifii de concepfie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s=a avul in vedere obfinerea §i pdstrarea
constanta a proprietafilor gi
caracteristicilor produselor. In acest
sems; e vor respecta regulile de
verificare a calitdfii declarate in Sistemul
de Management al Calitdgii gi in politica
de calitate a producdtorului.

Grupa specializatd a constatat cd
produsele sunt astfel concepute inedt
prin performangele lor sumt adecvate
pentru utilizarea preconizata, bazatd pe
satisfacerea cerinfelor fundamentale
aplicabile construcyiei In care produsele
urmeazd sd fie ufilizate, in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind

AT BI6-052600-2016
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calitatea in constructii, cu modifiedarile si
completdrile ulterioare.

2.3.2. Condifii de fabricare

Fabricatia fevilor si fitingurilor din
PP-R, xe vrealizeazd de firma
HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia, in  conformitate cu
specificatia tehnicd producdtornlui, cu
respectarea prevederilor din Manualul
de Asigurare a Calitatii.

2.3.3. Condijii de livrare

La liveare produsele trebuie sd fie
insofite de notificarea sanitard §i de
declarafia de  conformitate cu
prezeninl agrement tehnic, datd de
produedtor, potrivit legislagiei
romdanesti in vigoare, standardele SR
EN [SOYCEI [7030-1:2010 gi SR EN
ISO/CEL IT050-2:2005.

Tevile se livreazd sub formd de bare,
cn lungimi de 4 m gi se ambaleazd in
folie din polietilend. Fitingurile se
livreaza in pungi din material plastic
gett In cutii din carton.

Producdrorul va furniza instrucfiunile de
utilizare, precum i datele privind,
condifiile de transpor!, depozitare,
montaj §i exploatare, traduse In fimba
romand.

2.3.4.Condifii de punere in operd
Punerea in operd se realizeazd cu
respectarea prescripfiilor producdtoru-
lwi §i a wmdtoarelor reglementdri
tehnice:

-1 9-20015  Normativ  pentru
proiectarea, execufia §i exploatarea
instalatiilor aferente elddirvilor

- NP 084-2003. Normativ  pentru
proiectarea, executarea §i exploatarea
instalafiilar sanitare 5i a sistemelor de
alimentare cu apd § canalizare
utilizand conducte din  materiale
plastice.

[ 13-2015. Normativ privind proiecta-rea
§i executarea instalapiilor de incdlzive
centrald,
Condipii:

Concluzii

Aprecierea globuali

o Utilizarea tevilor gi fitingurilor din
PP-R In domeniile de ulilizare
acceptate este apreciatd favorabil in
conditiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezemtulul
agrement tehnic.

Pentru utilizarea fevilor i fitingurilor
din PP-R, in contact cu apa potabild,
titularul agrementului, define
notificare sanitard nr. 28
CRSPB/15.11.2012,  eliberatda in

conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatdatii.

o Sistermul de Management al Calitatii a
fost examinat de cdtre I{QNet - AENOR
din Spania 3i gdsit corespunzdtor, acesta
trebuie menfinut la nivelul cerintelor
standardului SO 9001:2008 pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement
fehnic.

o Oriunde se face referire In acest
agrement tehnic, la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut in
vedere cfi aceste acte erau in vigoare la
data elabordrii acesfui agrement fehnic.

o Acordind acest agrement [lehnic,
Consilind  Tehnic Permanent  penitru
Construcgii nu se implicd in prezenfa
sifsau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

e (Orice recomancare relativ la folosirea
in condifii de siguranid a acestui produs,
care este confinutd sau se referd la acest
agrement lelmic, reprezintd  cerinfe
minime necesare la punerea sa in operd.
e Elaboratorul rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in agrementul tehnic 3i de

AT @ 6-057600-2016
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care esfe confinuid sau se referd la acest
agrement  tehnie, reprezintd  cerinfe
minime necesare la punerea sa in operd.
o Elghoratorul rédspunde de exactitatea
datelor inscrise in agrementul tehinic §i de
incercarile sau testefe care au star la
baza acestor date. Agrementele tehnice
nu i absolvd pe furnizori giisau
utilizatori de responsabilitdfile ce le revin
conjorm regiementdrilor tehnice legale
In vigoare.

® Verificarea menfinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata
ICECON §A4.  Bucuresti  conform
programului stabilit de comun acord
cu HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia §i anume:

- verificare aspect §i dimensiuni;

- verificarea contractiel longitudinale fa
cald {in etined);

- verificarea rezistenfei la impact;

- verificarea rezistenfel la presiune
interioard.

Verificarile se vor efectua la fiecare 24
funi la producdtor sau la ICECON 8.4

e Orice maodificare a tehnologiei de
fabricare §i‘sau introducere de noi
materii prime gi materiale se va aduce
la  cunogtintg  elaboratorului  de
agrement tehnic pentru a fi luatd in
considerare §i a se proceda la extinderea
! modificarea agrementului tehnic.

e Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative gi reglementdrile
tehnice in vigoare.

e [CECON 8.4 va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construciii
despre rezultarul verificarilor, iar dacd
acestea nu dovedese menfinerea
aptitudinii de wutilizare, va solicita

CTPC declansarea  acfiunii  de
suspendare a agrementului tehnie,

® Suspendarea se declangeaza §i in
cazul constatdrii prin controale, de
caire organisme  abilitate, a
rerespectarii menfinerii constante a
conditiilor de fabricatie §i de utilizare
ale produsului.

In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declanga procedura de
retragere a agrementului tehnic,

Agremenie tehnice elaborate anierior:

- 016-05/3378-2010; 016-05/3528-2013

Valabilitate: 24.11.2019
Prelungirea valabilitdfii sau revizuirea
prezentului  agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de
data expirdrii. n cazul neprelungirii
valabilitafii, agrementul tehnic  se
anuleazd de la sine.

Peniru grupa specializata nr. 5
FPregedinte
ing. Octav Barbuneanu

7

/' PRESEDINTE DIRECTOR
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3. Remarci complemeniare ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la
dispozifie de cdire solicitant.

Durata de viatd a produselor este apreciata pentru o pericadd de 50 de
ani, conform declaratiei producdtorului.

Tehnologia de executie a instalajiilor de alimentave cu apd potabild, apd
caldd §i de incdlzire (clasica cu elemente de radiator sau prin pardoseald), cu fevi 5i
fitinguri din polipropilend, Random Copolimer tip 3, produse de firma HELIROMA
PLASTICOS 54 din Poriugalia, nu ridica probleme speciale la punerea in opera,

Tevile si fitingurile din polipropilend, Random Copolimer tip 3, aduc un

impaortant progres in domeniul instalatiilor prin:

- posibilitatea realizarii produselor la scara industriald la o calitate constania,
verificatd gi garantatd de producator,

- pierderile scazute de caldurd gi presiune;

- uguringa de montaj;

- durata de viafd mare.

Avantajele prezentate impun utilizarea fevilor i fitingurilor din

polipropilend, Random Copolimer. tip 3, produse de firma HELIROMA PLASTICOS
S4 din Portugalia in executia instalatiilor noi de alimentare cu apd potabild si de
inedlzire felasicd cu elemente de radiator sau prin pardoseald).
Recomanddrile cu privire la lucrarile executate cu tevile gi fitingurile din FP-R,
realizate de firma, HELIROMA PLASTICOS 84 din Portugalia, au fost transmise de:
-SC SECPRAL PRO INSTALATII SRL din Cluj;
- SC DYROT IMPEX SRL din Ploiesti.
Orice modificare a a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii
prime 3i materiale, se va aduce la cunogtintd elaboratorului de agremeni tehnic
pentru a fi luatd in considerare §i se va solicita de cdtre titularul AT extinderea /
modificarea agrementului tehnic.

SINTEZA RAPOARTELOR DE [NCERCARE

VERIFICARE METODA VERIFICA- CERINTE REZULTAT
- TOR
Rezistenta la presiume nu s-ai produs
imternd deformalii
EN 80 1167-1 +20°C/ T 16 MPa permanente ale
frasf realizal pe fevi gi fevilor §i
it efin PP-R, Lahorgfor CEIS [fitingurifor
e Dn 23 32 40;63) | din Spania corespunzdion
Rezistenfa asambldrilor la Rapart nr. PLA- | durataieicy=30 min. nu $-cu prodis
eicltrl de temperattrd 463/13-1 T=+20"C/13 min. deteriordri,
(test realizal pe ansanthlu EN 12293 T=+95%/13 min, spargeri san
alcatuit din fevi g fitingur! po= 6 har seurgeri ale
din PP-R cu On 32) ansamblului formeal
Ferioada de testars! 000 cieluri clin fevi yi fitingnri
{340 200 305,02 2016 = . corespunzalor
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EN ISO 7686 coeficientul de 0,00 %
Opacitafe fransmisie a lumini !
<02 (%) Corespunzalor
Rezistenfa la presiune
imternd mi s-au produs
(test realizat pe fevi EN ISO 1167 deformafii
multistral dir +20°C/Th/16 MPa permanente ale
PP-R/PP-R+FV/PPR i jevilor si
fitinguri din PP-R, cu fitingurilor
D 25: 32: 40: 63) Laborator CEIS eorespunzitor
- - din Spania
Raa:um.-t_fa asambldrilor la Raport f:: PLA-
cicluri de temperaturd EN 12293 0460/15-1 ri 5-chd produs
(Test realizat pe ansambiu rala ) cieie™= 30 min, deferiordri,
alcainil din fevi medtisirad T=+20°C/15 min. spargeri sau
din PP-R/PP-R+FV/FPP-R T=+95%C/15 min. scurgeri ale
si fitinguri din PP-R, po= 6 bar ansamblului format
cx D 32) SO eieliers din fevi §i fifinguri
Perioada de restare: corespunzdror
1310 2015-21.02 2006
Teawi PP-R @110x 183 mm
Pevioada de texiare: 31.05.2016-26.07.2016
Diensami W 544 Aoy = 1100 mm d= 1105 mm
dicmetri () ENISQ 3126 Arax = 110, 9 mm Suin = 19,2 mm
- grosime de perete (3) Smin = 15,3 Bm Samar = 20,0 mm
& ks Smax = 20,4 mm corespunzdtor
Rezistenta la presiune ENISO 1167 +95°Cr165h/
intermnd 3.8 MPa Fitd S-€I0 Prod s
+950C/ 1000k deteriordri,
1.5 MPa spargeri sau
SKZ — Testing meloda: senrger
GmbH din apd- fn-apd corespunzdior
Germania, Raport
; £ nr. 45241601/ 0,29 g1 min
Indice de fluiditate la cald | pa o 1133 | 120958 din 0,3+30% (granule)
v 1t K Jﬁfﬂ” 29.07.2016 /10 min. 0,28 g/10 min.
corespunzalor
T=+I135C,
Contracfie longitudinald EN ISO 2505 { = 1200 min. Re=006%
cald Ry =2% corespunzdtor
Aspect nemadifical
Resistanici 16 inipeiot EN I50 9834 TIR< 10%% TIR = 0%%
T=0°C corespunzilor

Grupa specializatd nr. 5 din ICECON S.4. iyi insugeste rezultatele verificdrilor
laboratoarelor CEIS din Spania (nr. I/LEI49 - acreditare conform EN ISO 170235) si SKZ
— Testing GmbH din Germania (nr. D-PL- 19033-01-00 - acreditare DAKES, conform EN

IS0 17025).
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4, Anexe

4.1. Prezentarea produselor

feava HELISYSTEM feava ROMAFASER / ROMAKLIMA
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4.2, Extras din procesul verbal al yedingei de deliberare al Grupei Specializate
nr. 5
Procesul verbal nr. 3690 din 0911 2016
Crupa specializaid nr. 5 alcdtuitd din:
- pregedinte; ing. Octav Barbuneanu
- raporior: ing. Heana Ou
- membrii: dr.ing. Mirela Lazdr
ing, Catalin Zaharia
ing. Dan lon
analizdnd cererea de prelungire de agrement tehnic, nr. 16.10.016.016 din data de
10.10.2016, a firmei HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia, referitoare la
wTEVI §I FITINGURI DIN PP-R PENTRU INSTALATIT DE APA”, impreund cu
dosarul de date §i documentatii tehnice puse la dispozitie de beneficiar, propune:

- aprobarea eliberdrii agrementului tehnic nr. 06-05/3690-2016 cu termen de
valabilitate 24.11.2019

o Dosarul tehnic al agrementului tefnic nr. 016-05/3690-2016 contindnd 96 file, face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic,

o Tirulari: -

Raportorul grupei specializate nr. 5
ing, fleana Ou

o Membrii grupei specializate: dring. Mirela Lazdr I{tﬂ,%
ing. Cadlin Zaharia CPW

ing. Dan fon
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